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概述-系统架构

机械系统

成像系统

电气系统

软件系统

计算机系统

信息同步器

以太网路由

光源
相机

AGMV COMM

AGMV Controller

AGMV Pretre

AGMV MGProcess 

AGMV Classifier

AGMV CLinker

AGMV HMI

Ansteel SQDS



高精度、可追溯
实现对带钢表面缺陷图像的准确分析，进而实现对表面
缺陷分类和记录，并加以实时控制，提高生产效率和产
品质量，从而提高企业竞争力。

精炼算法
使用经典的基于规则的算法，解决不可能或困难的复杂
检查、分类和定位应用问题，提高检出、识别率。缺陷
包括：孔洞、铁皮、挂蜡、夹杂、边部裂口、擦伤、横
裂、水/油渍、硌痕、麻点铁皮

能检出 能识别 能定位

系统总体目标
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图像采集

人机交互

信息处理

预处理

全幅带钢图像存储及输出

分析前处理 缺陷检出 缺陷识别

工作流程



    数据处理

与实际业务场景相
关的数据才有价值，
基于对影响数据的
不同理解所选择的
不同筛选及标注策
略会对模型训练的
效率及最后的性能
产生重要影响。

  计算集群管理

结合GPU、CPU等
多种计算硬件的不
同特性为各类AI系
统的研发提供基础
设施层面的保障，
分布式、高性能、
可扩展、降低AI系
统和新技术研发时
间成本。

     网络设计

深度学习中应用与
视频、图片检测的
常见网络有SSD、
Faster CNN和
YOLO等。每个网络
又有着不同的版本、
层级和参数。根据
现场情况选择适合
表检的网络。

  模拟算法训练

有了深度学习网络，
还需要对网络进行
训练，训练的过程
不仅需要根据现场
图片的采集情况，
还需要对训练参数
调整，使之达到较
好的识别效果。

 应用端性能优化

需提升运算优化性
能及匹配不同设备
特性。在应用端计
算能力有限的情况
下，需要对网络框
架进行调整，可在
保持精度的同时显
著降低功耗。

特点
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设备及系统展示

现场应用环境

系统示例



软件系统应用示例

软件系统应用页面示例

系统示例



PART FOUR

特点收益

4



　 鞍钢自动化 康耐视 百斯泰

性
能
参
数

相机类型：线阵相机
水平/垂直分辨率：0.3mm
检出率：95%
分检率：90%
服务器：2台

相机类型：线阵相机
水平/垂直分辨率：
 (0.2～0.5mm)*(0.2~0.5mm)
检出率：95%
分检率：90%
服务器：2台

相机类型：面阵/线阵相机
水平/垂直分辨率：
 (0.25～0.5mm)*(0.5～1.0mm)
检出率：95%
分检率：90%
服务器：2台

业
绩

鞍钢冷轧机组4套包括:
冷轧一分厂酸轧联合机组，冷轧二
分厂酸轧联合机组,冷轧二分厂重卷
机组,冷轧四分厂酸轧联合机组。
热轧2150平整1套

鞍钢包括11套：
冷轧三分厂酸轧联合机组、冷轧四分厂连退机组、
冷轧1#镀锌机组、冷轧3#镀锌机组、硅钢东区4个
退火线4台、硅钢西区1个退火线1台、热轧2150和
1700生产线各1套
热轧平整分卷国内业绩有2个

鞍钢7套:
鞍钢冷轧冷轧一分厂酸洗板机组、冷轧
三分厂连退机组（2013年）、冷轧4#镀
锌机组、冷轧5#镀锌机组、冷轧1#彩涂
机组、硅钢西区1个退火线1台；热轧
1780生产线1套
热轧平整分卷国内业绩有7个

价
格

100万
约150万（2018年硅钢购买一台25万美元；2017
年硅钢购买一台15万美元，低配：上下各1台相机，
服务器1台）

约200万（2016年冷轧买一台24万欧元）

售
后

在鞍山有技术支持，软件系统终身
免费维护

鞍钢莆田冷轧表检由于停产、复产出现问题，维修
费用就高达60万以上 ；技术支持收费

技术支持收费

指标对比



在轧制过程中，及时发现这
些缺陷、调整控制参数、分
类标注不同等级的带钢，对
提高带钢产品质量、降低生
产能源消耗、最大限度地获
取销售利润具有深远的意义。

直接效益 间接效益

实现对钢铁产品表面缺陷图
像的准确分析，进而实现对
表面缺陷分类和记录，并加
以实时控制，对于提高生产
效率和产品质量，从而提高
企业竞争力将起到非常积极
的作用。

社会效益

社会的资金、人力和物力等
资源会通过市场机制和信息
技术的共同作用从成本高的
企业向成本低的企业流动，
从利用率低的企业向利用率
高的企业流动，从亏损的企
业向赢利的企业流动，从而
使社会资源得到更合理和更
优化的配置。

预期收益



生产线 系统名称 分类率 检出率 分辨率 效果

镀锌1#线 表面质量检测系统 85% 90% 0.5mm 应用良好

冷轧一号线A13机组 表面质量检测系统 87% 93% 0.3mm 应用良好

冷轧二号线B11机组 表面质量检测系统 87% 93% 0.2mm 应用良好

冷轧二号线B4机组 表面质量检测系统 87% 93% 0.3mm 应用良好

冷轧四号线E11机组 表面质量检测系统 87% 93% 0.3mm 应用良好

镀锌线 表面质量检测系统 85% 90% 0.5mm 应用良好

2150平整分卷机组 表面质量检测系统 90% 95% 0.2mm 正在实施

应用案例（近三年）



 

鞍钢股份冷轧厂

冷轧一号线A13机组
冷轧二号线B11机组
冷轧二号线B4机组

冷轧四号线E11机组

鞍钢天铁

镀锌线

鞍钢股份冷轧厂

2150平整分卷机组

更多项目扩展中

......

应用案例
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